TransSteel 3000C Pulse  [Fronius

Guia basico para a soldagem Synergic

SEGURANCA
Antes de trabalhar com o aparelho, ler e compreender todos os documentos anexos e disponiveis online!
Este documento ndo descreve todas as fungdes do aparelho. A descricdo completa do aparelho encontra-se no manual de instrugdes!

Ajustar o método de soldagem
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Ajustar o modo de operacao

Operacao de 4 ciclos especial:

5%C0, I C ‘ Li¥Il Operacéo de 2 ciclos:

PO 5 ferece possibilidades de ajuste da corrente inicial
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Ajustar a energia de soldagem
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Descricao dos parametros de setup

Menu de setup MIG/MAG Manual
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TN (1] Prossionar e segurar
- [2] Pressionar

Menu de setup nivel 1

OPr-  Tempo de pré-fluxo de gas

OPao  Tempo de pds-fluxo de gas

Fd .« Velocidade da introdugédo do arame
bhL  Efeito de requeima

) O Corrente de ignigéao

) Ea  Comprimento do arame até o desligamento de segu-
ranga

EPE  Tempo de pontilhagdo / Tempo de soldagem-intervalo

SPh  Tempo de intervalo

) mE Intervalo

FRC  Restaurar fonte de solda

2nd Menude setup nivel 2
SEEL  Configuragédo de paises (métrico/imperial)
- Comando do dispositivo de refrigeragdo
-k Monitoramento do dispositivo de refrigeracao
r Resisténcia do circuito de solda

1 Indutividade do circuito de soldagem

EAE  Energia elétrica do arco voltaico
EJ EasyJob Trigger

Menu de setup do eletrodo revestido

' MANUAL |I| Pressionar e segurar
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[2] Pressionar

Menu de setup nivel 1
1{ Corrente HotStart
HE «  Tempo HotStrom
ASE  Anti-Stick
FRC  Restaurar fonte de solda
Z2nd Menude setup nivel 2
SFE  Configuragdo de paises (métrico/imperial)

r Resisténcia do circuito de solda

IR Indutividade do circuito de soldagem

Menu de setup MIG/MAG Synergic
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[1] Pressionar e segurar
[2] Pressionar

Menu de setup nivel 1
OPr  Tempo de pré-fluxo de gas
Pa  Tempo de pos-fluxo de gas
G Slope (2 ciclos, 4 ciclos especiais)
S Corrente inicial (2 ciclos, 4 ciclos especiais)
-E Corrente final (2 ciclos, 4 ciclos especiais)

-5 Duragéo da corrente inicial (2 ciclos)
£ Duragao da corrente final (2 ciclos)
d « Velocidade da introdugéo do arame

bbL  Efeito de requeima

) ko Comprimento do arame até o desligamento de segu-
ranga

EPE  Tempo de pontilhagdo / Tempo de soldagem-intervalo
SPh Tempo de intervalo

) mE Intervalo

F Frequéncia (SynchroPuls)

dFd Curso do avango de arame (SynchroPuls)

FiL2 Correcédo do comprimento do arco voltaico superior
(Sync.P.)

FRC  Restaurar fonte de solda

Z2nd Menu de setup nivel 2
BEL Configuragédo de paises (métrico/imperial)
EY~ Linhas sinérgicas (EUr/US)

- Comando do dispositivo de refrigeragdo

-k Monitoramento do dispositivo de refrigeracao

r Resisténcia do circuito de solda

1 Indutividade do circuito de soldagem

EnAE  Energia elétrica do arco voltaico

RLC  Corregédo do comprimento do arco voltaico via
(V]

EJk  EasyJob Trigger
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Menu de setup TIG

NSRSl [1] Pressionar e segurar
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[2] Pressionar

Menu de setup nivel 1
F-P Frequéncia de pulsagéo
[ Upslope
EFdo  Down slope
) -§ Corrente inicial
} -2 Corrente de redugéo
) -E Corrente final
OPo Tempo de pds-fluxo de gas
I~ Pontilhagédo
FARC  Restaurar fonte de solda
Z2nd Menude setup nivel 2
CEE Configuragéo de paises (métrico/imperial)

Comando do dispositivo de refrigeragdo
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Monitoramento do dispositivo de refrigeracao
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