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Niezaleznie od zadania spa-
walniczego — MIG/MAG,
TIG i spawanie reczne elek-
troda otulong za pomoca
jednego systemu.

Na placu budowy,
w warsztacie, w rolnictwie
czy w przemysle metalur-
gicznym — w zastosowa-
niu do montazu, napraw

i utrzymania sprawnosci
technicznej seria urzad-
zen TransSteel Multipro-
cess doskonale sprawdza
sie w metodach spawania
MIG/MAG, TIG i spawania
recznego elektrodg otu-
long — zawsze na profesjo-
nalnym poziomie.




TransSteel — korzysci dla klientéw

Jeden system —
wszystkie zasto-
sowania spawania
rgcznego

118 linii
synergicznych

W trzech krokach
gotowe do spa-
wania

70% mniej popra-
wek, 0 30% szyb-
sze spawanie

MIG/MAG, TIG i spawanie rgczne elektrodg otulong
potgczone w jednym systemie sprawiajg, ze zakup in-
nych systemow spawania staje sie zbedny. Jesli chodzi
o wydajno$¢ spawania danego procesu, nie da sie ws-
kazac réznic w porownaniu z systemami obstugujgcymi
pojedyncze procesy.

— Stal, CrNi, AlMg, ALSi, Metal Cored, Rutil FCW, Basic
FCW, druty samoostonowe

— Srednica drutu 0,8—1,2 mm

— Osiem réznych mieszanek gazow

Intuicyjna obstuga umozliwia spawaczom natychmiasto-
we uruchomienie — bez wstepnej znajomosci urzadzenia.
Wszystkie istotne parametry sg widoczne i mozliwe do
ustawienia na panelu urzgdzenia. Aby przygotowac sie
do spawania, trzeba jedynie wybrac¢ gaz, srednice drutu

i grubosé materiatu.

Funkcja Puls umozliwia tatwiejszg obstuge posrednie-
go tuku spawalniczego, charakteryzujgcego sig trudng
kontrolg i wigkszg liczbg odpryskdéw, a mniejsza ilos¢
powstajgcych odpryskéw nawet o 70% zmniejsza licz-

be poprawek. W pordwnaniu ze standardowym tukiem
spawalniczym, tuk pulsujgcy pozwala osiggngc¢ nawet

0 30% wieksze predkosci spawania, w szczegolnosci przy
zastosowaniach z aluminium i CrNi.
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TransSteel TransSteel TransSteel
2200C 2700C 3500C




Cechy szczegodlne

. Komutator

Komutator umozliwia

zmianeg biegunowosci w ciggu kilku
sekund podczas spawania drutami
samoostonowymi.

. Uniwersalny zakres napiec¢

Systemy TransSteel 2200C i 2700C
moga pracowac jako wariant z uni-
wersalnym zakresem napiec¢ takze w
dolnym zakresie napiecia sieciowego.

. Przetgcznik kluczykowy

Dostepny jako opcja w TSt
3000C Pulse i TSt 3500C.

Funkcje

TransSteel TransSteel TransSteel TransSteel

Funkcje 2200C 2700C 3000C Pulse 3500C

Multiprocess v v
Pulse v

SynchroPulse v

Wielkos$é szpuli drutu D 100/ D 200 D 200/ D 300 D 200/ D 300 D 200/ D 300
Predkos$¢ podawania drutu 2R 4R 4R 4R
Komutator v v v v
Chtodzenie Chtodzony gazem Chtodzony gazem Ch(t:ohéggrz\;r\:%%:zggclja) Ch?oh‘;ggrf;%%zz(eongéa)
Easy Jobs 2 5 5 5
Dokumentacja danych v v
Zasilanie sieciowe 1-fazowe 3-fazowe / 1-fazowe 3-fazowe 3-fazowe
Uniwersalny zakres napigé v v

TransSteel — Woyzsze predkosci spawania

3000C Pulse \/_ przy wiekszych grubosciach materiatu
— Mniej odpryskow spawalniczych
— Pulsacyjny tuk spawalniczy zmniejsza ilo$¢
wymaganych poprawek




Funkcje spawania

Spawanie tukiem pul-
sacyjnym kontrolowa-
ne i szybkie

Z nowym systemem TransSteel 3000C
Pulse tuk pulsacyjny zagoscit w serii
urzadzen TransSteel. W menu gtéwnym
mozna tatwo dokonac¢ odpowiednich
ustawien zapewniajgcych kontrolowane
spawanie w zakresie przejsciowego tuku
spawalniczego.

Spawanie punktowe
i wielosciegowe niewielkie
wypaczenie materiatu

Tryb punktowy pozwala wykonywaé
rownomierne spoiny punktowe. Czas
przerwy miedzy sciegami mozna dowolnie
dobieraé, dzigki czemu nadaje sig on ide-
alnie do sczepiania elementéw. Spawanie
wielosciegowe nie tylko pozwala zacho-
wac tadny wyglad tuski spoiny, ale mate
ciepto oddawane redukuje takze mozliwe
wypaczenie materiatu przy najcieriszych
blachach.
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— Steel to uniwersalna charakterystyka do prostych i szyb-
kich zastosowan spawalniczych.

— Steel Root to charakterystyka stworzona specjalnie do
wykonywania warstwy graniowej spoiny. Jej cechg szc-
zegolng jest dobre wypetnianie szczelin lub wypetnianie
szerokich rowkow.

— Steel Dynamic to charakterystyka ze szczegdlnie twar-
dym i skupionym tukiem spawalniczym.

Rezultatem sg wysokie predkosci spawania i gtebokie
wtopienie.

— Charakterystyki PCS umozliwiajg zastosowanie kombi-
nacji tuku pulsujgcego i natryskowego oraz zapobiegajg
negatywnym efektom posredniego tuku spawalniczego
— rezultatem jest gtebokie wtopienie przy minimalnym
powstawaniu odpryskow.

4-takt specjalny
gwarancja stabilnego
tuku spawalniczego

Tryb pracy 4-takt specjalny nadaje sig w szc-
zegolnosci do spawania w wyzszym zakresie
mocy. W trybie 4-takt specjalny proces spawa-
nia zaczyna sie przy mniejszej mocy, co umozli-
wia tatwiejszg stabilizacje tuku spawalniczego.

SynchroPulse:
tuskowate spoiny pod-
czas spawania stopow
aluminium

Opcje ,SynchroPulse” zaleca sie do potagczen
spawanych stopdéw aluminium, w ktérych pozg-
dany jest tuskowaty wyglad spoiny. Efekt ten
osiggany jest za pomocg mocy spawania, ktérag
zmienia sig migdzy dwoma punktami pracy.

Opcja SynchroPulse dziata w trybach
Standard Synergic i Pulse Synergic —
| ale tylko w modelu TransSteel 3000C Pulse.






Funkcje
spawania

Prawie rownie wysoka
Wydajnosc¢
sSpawania

jak w petni wydajnym
systemie spawania TIG.

Spawanie

pulsacyjne TIG

Spawanie pulsacyjne metodg TIG jest stosowa-
ne przede wszystkim w trudnych potozeniach
lub podczas spawania szczegdlnie cienkich
materiatow. Zakres ustawient podczas spawania
impulsowego miesci sig¢ w zakresie od 1 Hz do
990 Hz.

Czas wstepnego wyptywu
gazu + wyptyw gazu po za-
konczeniu spawania

W zaleznos$ci od ustawionego pradu spawa-
nia system TransSteel oblicza optymalny
czas wyptywu gazu po zakonczeniu spawa-
nia. Poprawia to ostone gazowg konca spoiny
i elektrody wolframowe;.

Zajarzenie stykowe

Doktadne co do punktu zajarzenie stykowe
dorownuje zajarzeniu wysokiej czestotliwosci
i przyczynia sie do zwiekszenia przyjaznosci
dla uzytkownika.

Funkcja
sczepiania TAC

Prady pulsacyjne wprawiajg w drgania
jeziorko spawalnicze. Utatwia to sczepianie
ze sobg elementoéw i skraca okres sczepia-
nia. tuk pulsacyjny utatwia proces przy
bardzo cienkich materiatach, gdyz w fazach
mniejszej ilosci prgdu wprowadzana jest
nieco nizsza temperatura.

— Oszczednos¢ nawet 50% czasu dla
uzytkownika w poréwnaniu ze sczepianiem
konwencjonalnym

— Szybkie tworzenie punktow
sczepiania bez odpalania krawedzi

— Brak kolorowych nalotéw w miejscach
sczepiania

— Funkcja punktowania
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Funkcje spawania re¢zZRego
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Funkcja
Anti-Stick

zapobiega przyklejaniu
sie elektrody

W razie wystagpienia zwarcia (przykleje-
nia elektrody podczas spawania elektro-
da) proces spawania zostaje przerwany
po 1,5 sekundy. Pozwala to unikngc¢
wyzarzania elektrody, a takze wigkszych
wad spawalniczych.




Bardzo dobra
charakterystyka
zajarzenia

TP150/180 jest idealny do
spawania recznego:

— Zmniejszone przykle-
jenie

— Stabilny tuk spawal-
niczy

Dynamika
zapobiega przykle-
janie przy matych
pragdach

Podczas spawania elektrodami zasa-
dowymi z grubokroplistym przejsciem
materiatu przy matym pradzie (przy
zanizonym obcigzeniu) wystepuje
niebezpieczenstwo przyklejenia. Aby
to wykluczyé¢, krotko przed przykleje-
niem na utamek sekundy doprowadza-
ny jest wiekszy prad. Elektroda jarzy
sig swobodnie, przyklejenie jest
wyeliminowane.

Funkcja

Hot Start podczas
zajarzania tuku
spawalniczego

Aby utatwic¢ zajarzenie
elektrody i wczesniej uzyskac
zgdane wtopienie, podczas
zajarzenia na utamek sekun-
dy nastepuje podwyzszenie
pradu.
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Fun

utatwiajgce
obstuge.




Parametry Korekta dtu-

gosci tuku spawalnicze-

go i Korekta dynamiki
mogg dodatkowo
zoptymalizowac rezul-
tat spawania.

Korekta dtugosci tuku

spawalniczego

do zmiany charakterystyki tuku
spawalniczego.

Korekta pulsu

do korekty energii pulsowania w przypad-
ku spawania pradem pulsacyjnym.

Niezwykle fatwe

nawlekanie drutu

Wystarczy nacisnac¢ przycisk, aby drut
spawalniczy zostat automatycznie
poprowadzony przez wigzke uchwytu

i palnik spawalniczy bez otwierania
rolek podajgcych. W tym czasie nie
wycieka gaz ostonowy.

Easy Jobs tatwe i

szybkie wywotywanie

parametrow

Szybkie i tatwe ustawianie
powtarzajgcych sie zadan
spawalniczych.

odczytu do Jobs

zadan

Funkcja kontroli

przeptywu gazu

Po dtuzszych okresach przestoju wigz-
ke uchwytu mozna przeptukac¢ gazem
ostonowym, naciskajgc przycisk kontroli
gazowej.

Blokada panelu

obstugowego

Panel sterujgcy systemu Trans-
Steel mozna zablokowac za po-
mocg kombinacji klawiszy.

Korekta dynamiki

do zmiany parametrow dynamiki
pradu zwarcia w chwili przejscia
kropli.



Dokumentacja

danych
Spawaln

Dokumentacja danych
spawalniczych jest istotna
w szczegolnosci w budo-
wie konstrukcji stalowych.
Niezbedna jest mozliwo$¢
identyfikacji wszystkich
parametrow spawania no$-
nych konstrukgji stalowych,
wyroboéw z produkcji sery-
jnej lub wrazliwych ele-
mentow. Dzigki opcji Easy
Documentation system
TransSteel zapewnia teraz
mozliwos¢ rejestrowania
danych spawania w mozli-
wie najprostszy sposob.

* Palnik spawalniczy Standard i palnik spawalniczy

z regulacjg parametréw Up/Down.

Easy Dokumentation

rejestrowanie parametrow

TIG Multi-Connector

funkcje dodatkowe dla

Spawanie w C

Funkcja Easy Documentation reje-
struje nastepujgce parametry:

— ID zrédta spawalniczego

— Numer oprogramowania sprze-
towego

— Numer seryjny

— Metody (Manual, Standard,
Pulse, TIG, MMA)

— Prad / napigcie / predkos¢ po-
dawania drutu w fazie procesu
gtownego

N7 O1NE

Multiprocess

Jako prawdziwy system spawania

z mozliwos$cig obstugi wielu me-
tod spawania system TransSteel
zapewnia przytgcze do palnikow
spawalniczych TIG z funkcjami
dodatkowymi — ztgcze TIG-Multi
Connector (TMC). Umozliwia on
zastosowanie palnikow spawalnic-
zych z regulacjg parametréw gora/
dot nawet podczas spawania TIG.




Funkcja eksportu

na nosnik danych
USB

Z tytu urzadzenia mozna podtgc-
zy¢ nod$nik USB (objety zakresem
dostawy opcji Easy Documenta-
tion). Na podtgczony nosnik USB
mozna wyeksportowacé plik CSV
z danymi spawania.

wF

FSC
Fronius System

Connector

Fronius System Connector (FSC)
petni funkcje centralnego przy-
tacza dla wszystkich mediow. Za
jego pomocg mozliwe jest zatem
podtgczenie réznych palnikéw
spawalniczych.

_~
O=¢

MultiLock

opatentowane

ztgcze

Opatentowane ztgcze MultiLock
umozliwia dostosowanie palnikow
spawalniczych MIG/MAG* do
indywidualnych wymagan. Szeroki
wybér korpusdéw palnikéw spawal-
niczych — pod wzgledem dtugosci
i kata — umozliwia wygodne spa-
wanie nawet trudno dostepnych
elementéw. W razie watpliwosci
najlepszg alternatywa jest elasty-
czny korpus palnika.
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Dane techniczne

Napigcie sieciowe

B 250 v 120 v 120V 380 — 460 V 1x240V  1x230V 3x200- 230 /380~ 460V 3 x 380 / 400 V, 3 x 460 V 380 — 460 V
= A
Bezpiecznik sieciowy [N 20 A 15 A 16 A 30A(US) 16 A (EU) 25A/16A 35A 35A
(zwtoczny)
Lelerettia ”ap':izg -20/+15 -10/+15% -10/+15% -10/+15% -10/+15%
P T el 5.92KVA 3,26 kVA  2,35KVA 8,66 KVA 6,75KVA 510 kVA 8,66 KVA 11,8 kVA 12,3 kVA
roboczego
(YTl 10 — 210 A 10 — 135 A 10 — 105 A 10 - 270 A 10-220A 10 -180 A 10 - 270 A 10 - 300 A 10 - 350 A
YIYVM 10 - 180 A 10 - 110A 10-90 A 10 - 270 A 10-180 A 10— 150 A 10 - 270 A 10— 300 A 10 — 350 A
10-230A  10-160A  10-135A 10-270A 10-260A  10-220A 10-270 A 10-300 A 10-350 A
MIG/MAG
10 min / 40°C (104°F) 30%
210 A 135 A 105 A 270 A 220 A (40%) 180 A (40%) 270 A 300 A (40%) 350 A (40%)
cyklu pracy
10 min / 40°C (104°F) 170 A (@230V)
150 A 105 A 80 A 170 A 170 A 145 A 240 A 250 A
100% cyklu pracy 185 A (@>380V)
MMA
10 min / 40°C (104°f) 35%
M 180 A 110 A 90 A 270 A (30%) 180 A (40%) 150 A (40%) 270 A (30%) 300 A (40%) 350 A (40%)
cyklu pracy
10 min / 40°C (104°F)
130 A 90 A 70 A 170 A 140 A 130 A 170 A 240 A 250 A
100% cyklu pracy
TIG
10 min / 40°C (104°F) 35%
230 A 160 A 135 A 270 A 260 A 220 A 270 A 300 A (40%) 350 A (40%)
cyklu pracy
10 min / 40°C (104°f) 185A (@230V)
100% cykiu pracy [EGIR 130A 105 A 170 A 180A 170 A " 240 A 250 A
cie tryb ac,
RIS R IRy %0V 85V 85V 59V 60V
atowej
MIG/MAG 14,5 — 24,5V 145-275V  145-188V 145-230V 145 - 27,5V 14,5 - 38,5V 14,5 - 31,5 V
MMA 20,4 — 27,2V 20,4—-30,8V  204—27,2V 204—260V 20,4 — 30,8 V 20,4 — 32,0 V 20,4 — 34,0 V
TIG 10,4 - 19,2V 104-208V  104-204V 104—188V 104 -208V 104 -220V 104 — 24,0V
Stopien ochrony IP 1P 23 1P 23 IP 23 1P 23 1P 23

560 x 215 x 370 mm /
221x85x15in
15,2 kg (33.5 lb)

687 x 276 x 445 mm /
271x10.9x17.5in
30 kg (66.1 Lb)

687 x 276 x 445 mm /
27.1x109x17.5in
31 kg (68.3 Lb)

Wymiary
dt. x szer. x wys.

Masa

Przedluz.gnie
gwaranciji

Zarejestruj swoje zrodto

spawalnicze

i przedtuz gwarancje
https:/www.fronius.com/pw/product-registration

Fronius Polska Sp. z o.0.

ul. Gustawa Eiffel'a 8
44-109 Gliwice

Polska

Telefon + 48 32 621 07 00
Fax +48 32 621 07 01
sales.poland@fronius.com
www.fronius.pl

T47 x 300 x 497 mm /
29.4x11.8x19.6in
36 kg (79.4 Lb)

Years
Full Warranty

Dalsze

informacje

747 x 300 x 497 mm /
29.4x11.8x19.6in

36 kg (79.4 lb)

na temat systemu TransSteel

Wznajdujg sig tutaj

https://www.fronius.com/transsteel

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com
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Tekst i ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania do druku. Zastrzegamy sobie prawo do zmian
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