/ Solar Energy / Perfect Charging

TPS 600i

Le systeme des applications a haut rendement




REDUIRE LES DUREES DE CYCLE.

SOUDER PLUS LONGTEM
FACTEUR DE MARC

PS,
E

DE 100 % A 500 A.

Dans le secteur manufacturier, la durée de cycle est I'un des facteurs les plus
importants : l'objectif est de la réduire au minimum afin d’accroitre la
productivité. Les systémes de soudage dont le taux de dépdt est élevé et qui ont
un long facteur de marche en sont garants.

Les TPS 600i en fonctionnement continu avec un
facteur de marche de 100 % dans la plage de
puissance de 400 a 500 ampeéres sont la clé d'une
productivité accrue.

Quel est votre défi de
soudage??

L Entrons en contact.
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Taux de dép6t jusqu’a ADVANTAG ES
82 % DU TPS 600i*

*| comparativement au TPS 500i

LES AVANTAGES:

plus élevé

HAUTE INTENSITE DE SOUDAGE

/ A un facteur de marche de 60 %, le TPS 600i peut
atteindre des courants de soudage de jusqu’a 600 A.

DISPONIBILITE ELEVEE DU SYSTEME Facteur de marche jusqu'a *

/ Le facteur de marche de 100 % a 500 A permet au TPS 600i de 2'5’f_0|5
souder continuellement sans interruption pendant de longues superieur
périodes.
. . Dépendance
VITESSES DE SOUDAGE ELEVEES thermique
/ Un taux de dépot de 13 kg/h assure un soudage plus rapide. inférieure
RESILIENCE

/ Grace au module d’alimentation plus puissant de la machine, il est non
seulement possible de souder en continu a haute puissance, la machine peut
également tolérer des températures ambiantes élevées.

COMPARAISON AU FACTEUR DE MARCHE A 100 %

TPS 500i g TPS 600i

/ Matériau: S235JR / Epaisseur du matériau: 15 mm
/ Position de soudage : PA / Longueur du joint de soudure : 100 cm
/ Diametre du fil : 1,6 mm
1 5 2 1
TPS 500 ° 0 P oococooooooocoooooccor T meemmem B 00000000000000000000000G0000
' COUCH | COUCH Couch Couch
Tension 27V 28V
Courant 360 A 360 A
Vitesse de dévidage 8,1 m/min 7,7 m/min
Vitesse de soudage 70 cm/min 30 Cm/MIN. e e
o 7.6 ke/h 73 ke/h 4 min 46 s 2 min 51 s
Taux de dépot (17Ib§éhr) (1 6lb§éhr) .......................................................
-40%
TPS 600i
Voltage 30V
[ ]

Current 500 A 119 | 71,4 |
GASCONSUMPTION A gn CONSOMMATION DE
Wire speed 120 m/min =~ | eeressucessneescessanenaens . . B R IIERERR

Welding speed 35 cm/min —40%

- 11.4 kg/h
Deposition rate (251bs/glir)




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension

Fusible primaire
Fréquence du réseau
Tolérance de la tension
Cos phi

Plage d'intensité du soudage

10 min/40 °C (104 °F) facteur de
marche a 60 %

10 min/40 °C (104 °F), facteur de
marche a 100 %

Tension a circuit

Tension de fonctionnement MIG/
MAG

Indice de protection
Dimensions Lx W x H
Poids

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TPS 600i

3x 600 V
63 A
50-60 Hz
+/-15 %
0,99

3a600A
600 A
500 A

71 A

142444V

P23
706 x 300 x 510 mm
50 kg

TROIS BUSINESS UNITS, UNE PASSION : UNE TECHNOLOGIE QUI POSE DE NOUVEAUX JALONS.

Fondée en 1945 par un seul homme, Fronius pose désormais de nouveaux jalons technologiques en soudage, photovoltaique et techniques de charge. Nous comptons

aujourd’hui pres de 4 550 collaborateurs dans le monde entier et 1 241 brevets délivrés pour le développement de produits, preuve de I'esprit novateur qui anime

I'entreprise.
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